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Zlepseni obrobitelnosti oceli

Automatové oceli jsou zvldstnl kategorii
oceli uréenych k dosazeni velmi dobré ob-
robitelnosti na vice vietenovych soustruz-
nickych automatech a jsou normalizovany
evropskym standardem: EN 10087:1998
a EN 10 277-3:1999.

Nejvyraznéjii zakladni prvky, piiddvané
do automatovych oceli jsou sira, olovo,
telur, bismut a dalsi prvky v drobné mife.

Jak ovliviiuji jednotlivé prvky
ocel? ©
Sira - norma fikd Zze: ,Oceli 5 mini-
mdlnim obsahem sity alespon ve vie-
obecnosti 0,1% jsou povaZovdny za
automatové, ale nejbhéznéjii oceli v této
kategorii maji aZ do 0,4% siry. Sira ma
velmi vysokou ndvaznost s manganem
a tvofi Mn-sulfidd. Tyto slouceniny jsou
pFetvafeny v pribéhu vélcovdni za tep-
la tak, Ze se protahuji bez poskozenf
(prasklin) a vytvateji protdhlé fetézce ve
findlnich produktech. Mn-sufidy délaji
tiisku ldmavou a zabrafiuji tak krouti-
vosti tfisky. Diky sife jsou automatové
oceli kiehké a vieobecné maji slabou
tvafitelnost za studena.

Olovo - je kov s nizkym bodem taveni
325 °C. Talo teplota je lehce dosai-

telnd na fezné hrané ndstroje, takie
olovo se tavi a olovnaty film ,maZe”
feznou hranu ndstroje. Pfidavek olova
v procentnim podilu mezi 0,15 a 0,35%
zvysuje Zivotnost ndstroje a zlepsuje ko-
neény povrch vyrobku. Olovo je tézky
kav, ktery je normdlné zakdzany vétsi-
nou legislativ, ale ve vétsing soucasnych
Evropskych smérnicich spojenych s au-
tomobilovou sférou je olovo povoleno
dokud nebudou nalezeny néjaké jeho
alternativy.

Telur — md schopnost pfi vysoké teploté
obalit Mn-sulfidy tenkym filmem, takze ty
zlistdvaji vice méné zakulacené a zvysuji
tak u materidlu vroubovou houZevnatost.
Telurem legované oceli jsou vice tvdrné
pfi pokojové teploté a Mn-sulfidy zlep3uji
obrobitelnost.

Bismut - tento prvek vytvdfi s olovem
euktektickou smas, kterd se tavi pfi velmi
nizké teploté (kolem 250 °C), tvofi pro-
to mazadlo fezné hrany ndstroje sndze,
zvlasté kdyZ Fezné operace jsou abtizné
a teploty na hrandch ndstroje nizké.

Ostatni prvky jako selenium, kfemik,
cin byly testovany ve vztahu ke zlepeni
obrobitelnosti a nékteré oceli s pfidavkem
téchto prvkil jsou patentované.

inzerce

Nerezova ocel ©
Nerezovd ocel je standardizovana v EN
10088-3:2005, kde také existuji nékteré
sirou obohacené nerezové oceli: napfiklad:
1.4305 mezi austenitickymi typy, 1.4005
a 1.4104 mezi martenzity. Pfiddni siry ale
neni u nerezovych oceli vzdy mozné kvili
vdznému sniZeni korozivzdornosti téchto
oceli. Navic austenitické oceli jsou skutec-
né tézko obrobitelné kvili deformecnimu
zpevneéni, které vznikne béhem tfiskového
obrdbéni. Nejbéznéjsi zpisob zlepseni ob-
robitelnosti astenitickych oceli je obohaceni
vépnikem, Ve skutecnosti i malé mnoZstvi
vdpniku (30 ppm nebo je3té meéné) reaguje
s hlinikem a kiemikovymi oxidy které jsou
tvrdé a skodlivé pro feznou hranu ndstroje
a obaluje je v Mn-Ca komplex soulfidovou
vrstvou, a tak neutralizuje jejich nebezpec-
nost. Navic, komplex vmaéstkii vytvofenych
pfidavkem vépniku (Ca) ma relativné nizky
bod taven kolem 1100 °C - karbidové
ndstroje mohou dosdhnout této teploty za
predpokladu, Ze feznd rychlost je dostate&-
né vysokd. Za téchto podminek Ca-5i kom-
plex vméstkil se tavi a poskytuje lubrikacni
film mezi nastrojem a materidlem coz, zvy-
Suje Zivotnost ndstroje a zlepSuje konecny
povrch vyrobku, T
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Nabidka ACSteel a.s.: Jakosti: ocel konstrukéni, automatovd, cementaini, na zuslechtenl, nerezova, loziskova, mosaz
Provedeni: oceltazend, loupand, broulena, valcovana zatepla, kovana  Polotovary: tyde, draty, bloky, tlustéplechy
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